Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unie Europejska

Zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH
WARUNKOW ZAMOWIENIA

ZESPOL URZADZEN ROZWIJAJACO-WYKRAWAJACYCH (ROZWIJARKA, PROSTOWARKA,

GILOTYNA) -1 KPL.

0Ogolny opis zamdwienia

Zamowienie obejmuje zakup zespotu urzadzen rozwijajgco-wykrawajgcych - 1 kpl., w tym:

a)

b)

Rozwijarka — Istotg dziatania rozwijarki ma by¢ zapewnienie blachy ze stali do dalszej
obrébki poprzez rozwiniecie arkusza z kregu. Ma stuzyé zautomatyzowaniu procesu
rozwijania kregu oraz przyspieszy¢ czas przygotowania stali do dalszej obrébki na
kolejnych maszynach oraz zapewni¢ najwyzszg doktadnos¢ i powtarzalnosé wstepnie
przygotowanego detalu;

Prostowarka — Rozwijana blacha z kregu jest oczywiscie zagieta, dlatego nalezy jg
wyprostowac by nadata sie do dalszej obrébki i otrzymania precyzyjnych detali. Do
zapewnienia wypoziomowanego arkusza blachy nalezy dostarczy¢ automatyczng
maszyne prostujgca arkusz rozwijany z kregu.

Gilotyna — Istotne jest rowniez uzyskania arkuszy wycietych na zadany wymiar.
Zapewnienie zautomatyzowanej gilotyny pozwoli na szybkie i precyzyjne uciecie blachy
z kregu na odpowiednig dtugosé.
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1. Wymagane parametry techniczne

AD A) ROZWIJARKA

Mozliwos$¢ obrébki blachy ze stali o grubosci 2mm

Dominujacy gatunek stali S235JRG2, DCO1

System zatadunku kregu (wdézek pozycjonujacy)

Maksymalna masa rozwijanego kregu blachy minimum 5 ton

Szerokos$¢ rozwijanej tasmy minimum 1500 mm.

Bezpieczna mozliwos$¢ odblokowania kregu do produkcji zgodnie z zasadami BHP
Predkos¢ nominalna minimum 60 metréw na minute.

Automatyczne przekazanie blachy do prostowarki z zapewnieniem ciggtosci
przeptywu.

Maszyna dostosowana do obrébki kregéw blachy o réznych szerokosciach od 100 mm
do minimum 1500mm, co pozwoli na wyeliminowanie odpadéw produkcyjnych.

AD B) PROSTOWARKA

Mozliwos$¢ obrobki blachy ze stali o grubosci 2mm

Dominujacy gatunek stali S235JRG2, DCO1

Minimalny udZwig 5 ton.

Szerokos¢ rozwijanej tasmy minimum 1500 mm.

Predko$¢ nominalna minimum 60 metréw na minute.

Zapewnienie ciggtosci przeptywu materiatu umozliwiajgce integracje z pozostatymi
maszynami.

Uzyskanie klasy ptaskosci blachy zgodnie z normg PN-EN 10029

AD C) GILOTYNA

Szeroko$¢ rozwijanej tasmy minimum 1500mm

Czas cyklu ciecia maksymalnie 1 sekunda

Mozliwos¢ ciecia blach o grubosci 2 mm

Dominujacy gatunek stali S235JRG2, DCO1

Predkos¢ nominalna minimum 60 metréw na minute.

Doktadnos$¢ ciecia minimum +/- 0,1 mm.

Zapewnienie ciggtosci przeptywu materiatu umozliwiajgce integracje z pozostatymi
maszynami.
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2. ZESPOt URZADZEN ROZWIUAJACYCH
— zapewnienie oprogramowania umozliwiajgcego sterowaniem catym zespotem
urzadzen rozwijajacych (rozwijarka, prostowarka, gilotyna)
— maksymalna dtugosc linii 13m
— zespot musi posiadad ogrodzenie zabezpieczajgce z systemem kontrolnym zamykania
i otwierania drzwi

3. Aspekty sSrodowiskowe
AD A) ROZWIJARKA

— Pobdr mocy maszyny maksymalnie 10kW

— Brak emisji CO2 (urzadzenie elektryczne, a nie spalinowe)
AD B) PROSTOWARKA

— Pobdr mocy maszyny maksymalnie 10kW

— Brak emisji CO2 (urzadzenie elektryczne, a nie spalinowe)
AD C) GILOTYNA

— Pobdr mocy maszyny maksymalnie 10kW

— Brak emisji CO2 (urzadzenie elektryczne, a nie spalinowe)



